
A-A B-B

D ( 2 : 1 )
E ( 2 : 1 )

C-C 

F ( 1 : 2 )

A

A

B

B

D

E

C

C

20,008 kg DIN 472 - 55x2POJISTNÝ KROUŽEK PRO DÍRY23
20,002 kg DIN 3770O-KROUŽEK 120x222
60,001 kg DIN 913 - M4 x 12STAVĚCÍ ŠROUB S VNITŘNÍM 

ŠESTIHRANEM
21

120,013 kg DIN 912 - M8 x 16ŠROUB S VÁLCOVOU HLAVOU20
20,067 kg DIN 711 - 512 04AXIÁLNÍ LOŽISKO19
10,002 kgFPMDIN 3760 - 20x32/7GUFERO 18
40,115 kg  TESTOVANÉ LOŽISKO17
     16
     15
20,012 kgC454-D14-P01ROZPĚRNÝ KROUŽEK_AX.LOŽ.14
20,031 kgC454-D13-P01ROZPĚRNÝ KROUŽEK_ŠIROKÝ13
10,006 kgC454-D12-P01ROZPĚRNÝ KROUŽEK_ÚZKÝ12
40,028 kgC454-D11-P01DISTANČNÍ KROUŽEK_VNITŘNÍ11
40,036 kgC454-D10-P01DISTANČNÍ KROUŽEK_VNĚJŠÍ10
20,061 kgC454-D09-P01ČEP9
10,151 kgC454-D08-P01PŘEDEPÍNACÍ MATICE8
11,712 kgC453-D07-P01VÍČKO_PRŮCHOZÍ7
11,814 kgC453-D06-P01VÍČKO6
11,175 kg16MnCr53-D05-P01PŘÍRUBA_ÚZKÁ 25
11,175 kg16MnCr53-D04-P01PŘÍRUBA_ÚZKÁ 14
12,357 kg16MnCr53-D03-P01PŘÍRUBA3
10,628 kg42CrMo4+QT3-D02-P01HŘÍDEL2
116,410 kg16MnCr50-D01-P01TĚLESO1

KUSOVNÍK
KSHMOTNOSTMATERIÁLČÍSLO SOUČÁSTIPOPISPOZICE

F
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1-P01-S00

SES. TEST. LOŽISEK

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

20.8.2014

27,089 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SESTAVY

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

154 150

18
2

G 
1/

2 G 
1

90
17

127

6 H7

2 x 

4 x M12

13,5

13

48 52
,5

124 x M x1 4 x G 3/8

UMÍSTĚNÍ SNÍMAČŮ VIBRACÍ PŘÍVOD CHLADÍCÍHO OLEJE

221,6

22 H7

10

1 1

1819

1

14

7

21

ODTOK CHLADÍCÍHO OLEJE

PRO REGULACI

HLADINY OLEJE

186,6

10
5

22

2

22


14

 h
6

16

5311417

6

8

9

13

20

23

12



A      45° B      45°

C-C

D ( 5 : 1 )

E ( 5 : 1 )

A B

C

C

D E
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0-D01-P01

TĚLESO

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

11.8.2014

16,41 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,5 +0,3
3,2

16MnCr5 192x160-150

1 1

154

100

45° 45°

68 68

45°
(

) 45
°

(
)

G 
1 

30
,3

Ø

20

28

20Ø

75

52
,5

65

48

65

18
2

30
°

11
4 

H7
Ø

10
5


0,
05

150  0
0,05+

1
1

30°

22 H7Ø

52
,5

750,05

G 
1/

2

18
,6

Ø

11Ø

20
28
75

1518
25

6 H7(2 x Ø )

12(4 x M  - 6H)

10,1Ø

48

16
206,

6
Ø

8
(6

 x
 M

 -
 6

H)

20

16

6,
65

Ø 8
(6

 x
 M

 -
 6

H)

127

17


0,
1

90


0,
1

34


0,
2

12,60,2

450,2

34


0,
1 12,60,2

450,2

320,1

61,50,1

320,1

61,50,1

6,5Ø

4 x
 M

12x
1 -

 6H

10,
9

Ø

10

12

4 x G 3/8

14,95
Ø

PEČLIVĚ ODJEHLIT

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

A

 0,016
 0,02 A

0,8

 0,01

10

1,6

 0,02 A
 0,02 A

 0,008
 0,01 B
 0,01 A

0,8
1,6

1,6

B

134


770,05
60°

6x

 0,08 A B
6 x M8 - 6H

60°

6 x
 

 0,08 A B
6 x M8 - 6H

13
4



63,5

62

12
4

 0,01 A B
2 x Ø6 H7

0,8

4 x  M12 - 6H

VNITŘNÍ Ø114 CEMENTOVAT DO HL. 0,4 mm

KALIT NA 60 HRC

CEMENTOVAT POUZE VNITŘNÍ Ø114 DO HLOUBKY 0,5 mm

KALIT NA 60±2 HRC

CEMENTOVAT, KALIT



A-A 

A

A
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3-D02-P01

HŘÍDEL

2:1

Bc. Tomáš Frejlich

20.8.2014

0,648 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

20
 k

6
Ø 26

 k
5

Ø


184,8

119  0
0,05+

8

-0,3 +0,3

20° 20
°

22

20
 h

8
Ø

Rmax=0,4

6  0
0,5+

20 k6Ø

14
 j

6
Ø

1 1

Ø35 - 200? ČSN 42 551042CrMo4+QT

 0,04 A
 0,04 A

 0,01 A

 0,006
 0,004

35,8

0,8

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

NEKÓTOVANÉ RÁDIUSY R0,5

A 0,04 A
 0,016 A0,4

 0,016 A

Rmax=0,4

ISO 6411 - B2,5/8
ISO 6411 - B2,5/8

NITRIDOVAT DO HLOUBKY 0,6 mm

NITRIDOVAT NA 70±2 HRC

0,4

5P9

11
,1

-
0,

1
0 

R0,4
R0,4

3,2

6,3

16  0
0,3+

3

 0,05 A
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A-A 

B

A

A
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3-D03-P01

PŘÍRUBA

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

11.8.2014

2,357 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3
3,2

16MnCr5 Ø110 - 56 ČSN 42 5510

1 1

49 H6 ( 0
0,016+ )

8
2 x 

110,1 270,2

70
- 0,2
0 

45°
8,6

 H7

2 x
 

10
5

Ø58
 H

12
Ø58

 H
12

Ø

55
 H

7
Ø 55

 H
7

Ø

20,2  0
0,1+

47Ø

2,2  0
0,3+

2,2  0
0,3+

20,2  0
0,1+

3 D7

1,5( )

 0,008
 0,008

 0,008
 0,01 A

A

 0,01/90 A

0,4

0,8

0,4

Rmax=0,5Rmax=0,5

 0,05 A

 0,01 A 0,01 A

0,8 0,8

PEČLIVĚ ODJEHLIT

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

CEMENTOVAT DO HLOUBKY 0.4 mm

KALIT NA 60±2 HRC

1,6



A-A 

B      45°

A

A

B

VYTVOŘENO VE VÝUKOVÉM PRODUKTU SPOLEČNOSTI AUTODESK

VYTVOŘENO VE VÝUKOVÉM PRODUKTU SPOLEČNOSTI AUTODESK
V

Y
T

V
O

Ř
E

N
O

 
V

E
 
V

Ý
U

K
O

V
É

M
 
P

R
O

D
U

K
T

U
 
S

P
O

L
E

Č
N

O
S

T
I
 
A

U
T

O
D

E
S

K
V

Y
T

V
O

Ř
E

N
O

 
V

E
 
V

Ý
U

K
O

V
É

M
 
P

R
O

D
U

K
T

U
 
S

P
O

L
E

Č
N

O
S

T
I
 
A

U
T

O
D

E
S

K

CHRÁNĚNO PODLE ISO 16016

dokumentu
Druh Název

Hmotnost

Hrany: Měřítko

Promítání
Tolerování
Přesnost

List     /Datum vydání

Kreslil

Schválil Číslo dokumentu

Struktura povrchu:

Materiál Polotovar

 

 

 
  

 

 

3-D04-P01

PŘÍRUBA_ÚZKÁ 1

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

11.8.2014

1,172 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3
3,2

16MnCr5 Ø110 - 30 ČSN 42 5510

1 1

45°

11
4 

h7
Ø

55
 H

7
Ø

47Ø

20 H6 ( 0
0,013+ )

18  0
0,2+

70
- 0,2
0 

8

7,50,2

Rmax=0,5

20°

22

20
°

8
,6 

H7

2 x
 

1028°

144°( )

16°

5
10 x 

0,4

0,8

 0,012 A

 0,008
 0,008

 0,01/110 A

1,6

0,5x45°

 0,01 B

0,8

A

PEČLIVĚ ODJEHLIT

CEMENTOVAT DO HLOUBKY 0.4 mm

KALIT NA 60±2 HRC



B      45°

A-A

B

A

A
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3-D05-P01

PŘÍRUBA_ÚZKÁ 2

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

11.8.2014

1,172 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3
3,2

16MnCr5 Ø110 - 30 ČSN 42 5510

1 1

45°
8

,6 
H7

2 x
 Ø

7,50,2

8

8°

16°

144°( )

510 x 

70
- 0,20 

11
4 

h7
Ø

55
 H

7
Ø

47Ø

20 H6 ( 0
0,01+ )

2 2

20
° 20°

18  0
0,2+

0,5x45°

Rmax=0,5

CEMENTOVAT DO HLOUBKY 0.4 mm

KALIT NA 60±2 HRC

 0,012 A

 0,008
 0,008

 0,01/110 A

1,6

0,8

0,4

 0,01 B

0,8

A

PEČLIVĚ ODJEHLIT



A-A

B-B 

C ( 2 : 1 )
A

A

B

B

C
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3-D06-P01

VÍČKO

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

1,815 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3
3,2

C45 Ø160 - 35 ČSN 42 5510

1 1

15
0

Ø70
-

0,
2

0 
Ø

11
4 

h8
Ø

57Ø 40
 00,

3
+

Ø 39M
x1

,5
 -

 6
H

40
,6

 00,
1

+
Ø

30

11
6


0,
1

Ø
5,7 H7 ( 0

0,012+ )

4,20,1
8,8

4

134


30°

6 0°
6  x 

8,6  0
0,3+

2xØ

9

14
 H

13
(6

 x
) Ø

6,5

10

10( )

2,8  0
0,25+

1,5  0
0,05+

R4

10

110
°

R4

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

ODJEHLIT

30°

60°6 x 

6 
x 

M
4x

0.
7 

- 
6H

Rmax=0,4

 0,025

 0,006 A

1,6

1,6

1,6

A

R0,5
R0,5

B

 0,01 B

 0,01 B

1,6

 0,2 A B
6 x Ø9 H12



A-A 

B ( 2 : 1 )

A

A

B

VYTVOŘENO VE VÝUKOVÉM PRODUKTU SPOLEČNOSTI AUTODESK

VYTVOŘENO VE VÝUKOVÉM PRODUKTU SPOLEČNOSTI AUTODESK
V

Y
T

V
O

Ř
E

N
O

 
V

E
 
V

Ý
U

K
O

V
É

M
 
P

R
O

D
U

K
T

U
 
S

P
O

L
E

Č
N

O
S

T
I
 
A

U
T

O
D

E
S

K
V

Y
T

V
O

Ř
E

N
O

 
V

E
 
V

Ý
U

K
O

V
É

M
 
P

R
O

D
U

K
T

U
 
S

P
O

L
E

Č
N

O
S

T
I
 
A

U
T

O
D

E
S

K

CHRÁNĚNO PODLE ISO 16016

dokumentu
Druh Název

Hmotnost

Hrany: Měřítko

Promítání
Tolerování
Přesnost

List     /Datum vydání

Kreslil

Schválil Číslo dokumentu

Struktura povrchu:

Materiál Polotovar

 

 

 
  

 

 

3-D07-P01

VÍČKO_PRŮCHOZÍ

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

11.8.2014

1,712 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3
3,2

C45 Ø160 - 24 ČSN 42 5510

1 1

134


30°

60 °
6 x 

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

ODJEHLIT

15
0

Ø11
6


0,
1

Ø

11
4 

h8
Ø70

-
0,

2
0 

Ø40
,6

 00,
1

+
Ø

32
 H

8
Ø 21

 00,
3

+
Ø

8,6  0
0,3+

2 x Ø

14
 H

13
(6

 x
) Ø

6,5

10( )

60Ø

18

10 5,7 H7 ( 0
0,012+ )

R4

4,20,1

7,5  0
0,3+

2,8  0
0,25+

1,5  0
0,05+

28 0,2

2,5

2 x
 

A

 0,006 A

 0,025

1,6

1,6

1,6

R0,5

R0
,5

Rmax=0,4

B

 0,01 B

 0,01 B

1,6  0,2 A B
6 x Ø9 H12



A-A A

A

VYTVOŘENO VE VÝUKOVÉM PRODUKTU SPOLEČNOSTI AUTODESK

VYTVOŘENO VE VÝUKOVÉM PRODUKTU SPOLEČNOSTI AUTODESK
V

Y
T

V
O

Ř
E

N
O

 
V

E
 
V

Ý
U

K
O

V
É

M
 
P

R
O

D
U

K
T

U
 
S

P
O

L
E

Č
N

O
S

T
I
 
A

U
T

O
D

E
S

K
V

Y
T

V
O

Ř
E

N
O

 
V

E
 
V

Ý
U

K
O

V
É

M
 
P

R
O

D
U

K
T

U
 
S

P
O

L
E

Č
N

O
S

T
I
 
A

U
T

O
D

E
S

K

CHRÁNĚNO PODLE ISO 16016

dokumentu
Druh Název

Hmotnost

Hrany: Měřítko

Promítání
Tolerování
Přesnost

List     /Datum vydání

Kreslil

Schválil Číslo dokumentu

Struktura povrchu:

Materiál Polotovar

 

 

 
  

 

 

4-D08-P01

PŘEDEPÍNACÍ MATICE

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

7.8.2014

0,151 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

30,8

19
5

30
 36

-
0,

3
0 

Ø

15

39M
x1

.5
 -

 6
g8

 0,012

1,6

3,2

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

C45 Ø45 - 35 ČSN 42 5510

1 1
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4-D09-P01

ČEP

1:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

0,061 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

8 
f7

Ø

154
0,5x45° 0,5x45°

1,6

1 1

C45 Ø16 - 158 ČSN 42 5510

 0,05
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4-D10-P01

DISTANČNÍ KROUŽEK_VNĚJŠÍ

2:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

0,036 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

22Ø

8 
H7

/f
g7

Ø

13,8 e7 (- 0,05
0,032- )

BROUSIT SPOLEČNĚ SE STEJNÝMI KUSY (CELKEM 4 KS)

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

1,6

C45 Ø25 - 18 ČSN 42 5510

A

 0,008 A

0,8

1 1
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4-D11-P01

DISTANČNÍ KROUŽEK_VNITŘNÍ

2:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

0,028 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

11 e7 (- 0,05
0,032- )

22
 00,

5
+

Ø 8 
H7

/f
7

Ø

BROUSIT SPOLEČNĚ SE STEJNÝMI KUSY (CELKEM 4 KS)

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,5x45°

1,6

C45 Ø25 - 15 ČSN 42 5510

1 1

A

 0,008 A

0,8
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4-D12-P01

ROZPĚRNÝ KROUŽEK_ÚZKÝ

2:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

0,006 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

31
,5

-
0,

3
0 

Ø

26
F6

( + 0
,0

2
0,

03
3

+
)

Ø

3 D7 (+ 0,02
0,03+ )

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,3x45°

A

 0,006

 0,006 A

1 1

C45 Ø35 - 8 ČSN 42 5510

0,8

3,
2
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4-D13-P01

ROZPĚRNÝ KROUŽEK_ŠIROKÝ

2:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

0,031 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

31
,5

-
0,

3
0 

Ø

26
F6

( + 0
,0

2
0,

03
3

+
)

Ø

16 D6 (+ 0,05
0,061+ )

BROUSIT SPOLEČNĚ SE STEJNÝMI KUSY (CELKEM 2 KS)

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,3x45°

C45 Ø35 - 20 ČSN 42 5510

1 1

3,
2

0,8

A

 0,006

 0,008 A
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4-D14-P01

ROZPĚRNÝ KROUŽEK_AX.LOŽ.

2:1

Bc. Tomáš Frejlich

5.8.2014

0,012 kg

ISO 2768-mH
ISO 8015

VÝKRES SOUČÁSTI

ÚSTAV KONSTRUOVÁNÍ

-0,3 +0,3

31
,5

-
0,

3
0 

Ø

26
F6

( + 0
,0

2
0,

03
3

+
)

Ø

6 D7 (+ 0,03
0,042+ )

BROUSIT SPOLEČNĚ SE STEJNÝMI KUSY (CELKEM 2 KS)

NEKÓTOVANÉ HRANY SRAZIT NA 0,3x45°

 0,006 A

 0,006

A3,
2

0,8

C45 Ø35 - 10 ČSN 42 5510

1 1
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